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Farb- oder Waschanlage fur textile Bandware sowie 
Verfahren zur Entfemung einer Uberschugmenqe an 
Farb- Oder Waschmittel 

Die Erf indung betrif ft zunachst eine Farb- oder Waschan- 
lage fur textile Bandware, wobei die Bandware durch 
eine Farb- oder Waschf lotte gefuhrt wird und sodann 
eine Entfemung der UberschuEmenge erfolgt. 

Bei Farbeanlagen fiir textile Bandwaren, wie 
Foulardeinrichtungen ist es bekannt, Prefiwalzen, soge- 
nctnnte Foulardwalzen, vorzusehen, welche mechanisch, 
pneumatisch oder auch hydraulisch auf die textile Band- 
ware einwirken, so daB die Farbflotte durch Quetschen 
in die Bandware gedriickt wird und hierbei zugleich eine 
Entfemung von UberschuEmenge erfolgt. iihnliche Vor- 
richtungen sind auch bei Waschanlagen fur textile Band- 
waren bekannt, bei welchen PreSwalzen uberschiissige 
Waschf lotte entfemen. Insbesondere bei Farbeanlagen 
stellt sich bei einem derartigen Abquetschen der Bandwa- 
re ein ungleichmaSiger Farbauftrag ein, insbesondere im 
Bereich der Liangsrandkanten der Bandware. Die Fiihrung 
der Bandware durch die Flotte kann hierbei mittels 
Utnlenkrollen oder Forderbandem erfolgen. 

Im Hinblick auf den zuvor beschriebenen Stand der Tech- 
nik wird eine technische Problematik der Erf indung 
darin gesehen, eine Farb- oder Waschanlage der in Rede 
stehenden Art hinsichtlich des Farbauf trages und der 
Entfemung von UberschuJSmengen in vorteilhafter Weise 
weiterzubilden . 

Diese Problematik ist zunachst und im wesentlichen beim 
Gegenstand des Anspmchs 1 gelost, wobei darauf abge- 
stellt ist, daS die Bandware entlang einer breitenange- 
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paBten Saugdiise, nachgeordnet der Farb- oder Waschflot- 
te gefuhrt ist. Zufolge dieser Ausgestaltung ist zu- 
nachst ein verbesserter, gleichmaBiger Farbauftrag auf 
die Bandware gegeben. Daruber hinaus erfolgt eine 
verbesserte Entfemung von UberschuBmengen von Farb- 
oder Waschflotte. Die Saugdiise ist bevorzugt der Brei- 
te der Bandware angepaSt, so dafi liber die gesamte Band- 
warenbreite eine gleichinaSige Absaugung erfolgt. Insbe- 
sondere ist bei einer Anordnung der Saugdiise nachgeord- 
net zu einer Farbeanlage ein gleichmalSiger Farbauftrag 
im Bereich der Langsrandkanten der Bandware zu verzeich- 
nen. Die Absaugung erfolgt bevorzugt liber eine vorein- 
stellbare Vakuuitpuitpe . Wie erwahnt, kann eine derarti- 
ge Vakuumabsaugung mittels einer Saugdiise nachgeordnet 
einem Farbefoulard angeordnet sein. Daruber hinaus ist 
auch die Anordnung am Austritt eines Dairpfers sowie 
eines Waschbeckens denkbar. Der Vorteil der Vakuumab- 
saugung ist eine bessere Farbdurchdringung in der Band- 
ware sowie eine verbesserte Reinigungsmoglichkeit und 
hierdurch bedingt eine hohere Echtheit. Desweiteren 
ist insbesondere bei einer Anordnung einer erf indungsge- 
maBen Saugdiise an einem Farbefoulard ein verringerter 
Farbstof fverbrauch zu verzeichnen. Ist nachgeordnet 
einer Waschanlage fiir textile Bandwaren direkt ein 
Trockner vorgesehen, so ergibt sich durch Zwischenschal - 
tung einer erf indungsgemaSen Saugdiise der vorteilhafte 
Effekt, daB im Bereich des Trockners eine geringere Lei- 
stung gegenuber den herkommlichen Methoden notig ist, 
da durch die Absaugung der durch die Waschanlage gefuhr- 
ten textilen Bandware eine geringere Restfeuchte als 
bei der herkommlichen Abquetschmethode vorliegt. Als 
besonders vorteilhaft erweist es sich, daS der Uhter- 
druck am Ausgang der Saugdiise gemessen und voreinge- 
stellt konstant gehalten wird. Desweiteren ist bei 
einer Farb- oder Waschanlage, bei welcher die Bandware 
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in mehreren Gangen durch die Farb- oder Waschf lotte 
gefiihrt wird, vorgesehen, daS die Entfemung der Uber- 
schuiSmenge zwischen zwei Durchgangen der Bandware durch 
die Farb- cxier Waschf lotte erfolgt. Bevorzugt wird 
hierbei, daB die Bandware nach jedem Durchgang entlang 
einer Saugdiise gefiihrt ist. In einer Weiterentwicklimg 
des Erf indungsgegenstandes ist vorgesehen, dalS die 
Absaugung rechtwinklig zur Bewegungsrichtung der Bandwa- 
re durchgefuhrt wird. Weiter erweist es sich als vor- 
teilhaft, daiS die Saugdusenbreite entsprechend der 
vorliegenden Bandwarenbreite einstellbar ist . Die 
erf indungsgetnaiSe Absaugung ist zum einen bei einer 
Bearbeitung von imelastischer Bandware denJdoar. Dar- 
iiber hinaus besteht auch die Moglichkeit, daB die Band- 
ware aus elastischem Material besteht. Um hier einem 
unregelmaSigen Anfarben durch Ausdehnen der elastischen 
Waren entgegenzuwirken, ist vorgesehen, daS die Bandwa- 
re mittels eines Siebbandes an der Saugduse enJLlangge- 
fuhrt ist. Dieses Siebband dient im Bereich der Saugdii- 
se als Trager, wobei bevorzugt rtKDtorisch angetriebene , 
umlaufende Endlos-Siebbander vorgesehen sind. Desweite- 
ren wird vorgeschlagen, daS die Absaugung nach oben 
und/oder unten erfolgt . Zuf olge dieser Ausgestaltung 
kann eine einseitige wie auch eine beidseitige Absau- 
gung der textilen Bandware durchgefuhrt werden, wobei 
weiter die Saugduse sowohl senkrecht wie auch waage- 
recht angeordnet sein kann. Daruber hinaus ist auch 
eine Ausbildung denkbar, bei welcher die Absaugung 
unter einer Neigung zur Bandware erfolgt . Bei einer 
beidseitigen Absaugung von elastischer Bandware ist 
weiter bevorzugt jeder Saugduse ein Siebband, bevorzugt 
ein umlaufendes Endlos -Siebband zugeordnet, so daJS die 
Bandware sowohl ober- als auch unterseitig mittels des 
Siebbandes an einem Ausdehnen gehindert ist. Zudem 
besteht die Moglichkeit, daB vor einem Absaugen eine 
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Abquetschung erfolgt, so daS bspw. hinter einem Flotten- 
auf tragsbehalter die Bandware in bekannter Weise zu- 
nachst abgequetscht vind anschliefiend entlang einer 
Saugduse gefiihrt wird, wodurch eine gleichmaSige Vertei- 
lung der Farbpartikel innerhalb der Ware gegeben ist. 
Als besonders vorteilhaft earweist sich eine Ausgestal- 
tung, bei welcher eine Absaugung mehrerer Bandwaren 
parallel zueinander durchgefiihrt ist. Hierbei kann 
jeder Bandware eine breitenangepaSte Saugduse ein- oder 
beidseitig zugeordnet sein. Es ist jedoch auch denk- 
bar, ein- oder beidseitig der parallel verlaufenden 
Bandware jeweils eine, sich uber die gesamte Breite 
erstreckende Saugduse anzuordnen, wobei zwischen den 
einzelnen Bandem Abdeck- bzw. Leiteinheiten vorgesehen 
sind, welche zum einen als Bandfiihrung dienen und zum 
anderen die Saugwirkung ausschlieSlich auf die einzel- 
nen Bander beschranken, so daS eine gezielte Absaugung 
der einzelnen Bander auch in deren Randkantenbereichen 
gegeben ist. ^Um uberschiissige Mengen von Farb- oder 
Waschflotte wiederzuverwenden, ist vorgesehen, daS die 
abgesaugte Flussigkeit durch einen Wasserabscheider 
gefiihrt und in die Farb- oder Waschflotte zuruckgefiihrt 
wird. Desweiteren kann die Bandware im Geradeauslauf 
abgesaugt werden. Daruber hinaus kann die Absaugung 
auch durch mehrere Lagen der Bandware erfolgen. In 
vorteilhafter Weise ist hierbei vorgesehen, daB die 
Absaugung der Bandware bei spiral formigem Durchlauf 
durchgefiihrt ist, um Farbdurchdringung und Farb- 
gleichmaSigkeit sowie die Echtheiten weiter zu erho- 
hen. Diesbeziiglich wird vorgeschlagen, daiS die Bandwa- 
re aufgespannt auf zwei voneinander distanzierten Lenk- 
rollen spiralformig gefuhrt ist, zum mehrmaligen Durch- 
lauf der Bandware durch die Farb- oder Waschflotte. 
Erf indungsgemaS wird vorgeschlagen, daS die Absaugung 
mehrere, durch die Spiralfuhrung gegebene Bandstrange 
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gleichzeitig erf aSt . Denmach ist die Saugduse nicht 
der einzelnen Bandwarenbreite angepaBt. Vielmehr ent- 
spricht die Saugdiisenbreite der gesamten Breitenerstre- 
ckung der Bandstrange innerhalb der Spiral fuhrung. 





Die Erf indung betrif f t desweiteren ein Verfahren zur 
Entfemung einer Uberschu&nenge an Farb- oder Waschmit- 
tel aus einer textilen Bandware, die in einer Farb- 
oder Waschanlage durch eine Farb- cder Waschf lotte 
gefuhrt wird. Uin hier ein Verfahren anzugeben, welches 
hinsichtlich der Entfemung von UberschuEmengen in 
vorteilhaf ter Weise verbessert ist, wird vorgeschlagen, 
daS die Bandware entlang einer breitenangepaSten Saugdu- 
se, nachgeordnet der Farb- cder Waschf lotte, gefuhrt 
wird. Zufolge dieses erf indungsgemaSen Verfahrens ist 
zunachst ein verbesserter, gleichmafiiger Farbauftrag 
auf die Bandware gegeben. Daruber hinaus erfolgt eine 
verbesserte Entfemung von UberschuJSmengen von Farb- 
oder Waschf lotte, wobei die Saugduse bevorzugt der 
Breite der Bandware angepaSt ist, so daB uber die gesam- 
te Bandwarenbreite eine gleichmaJSige Absaugung er- 
folgt. Diesbeziiglich wird weiter vorgeschlagen, daB 
die Bandware nacheinander mehrfach durch die Farb- oder 
Waschf lotte gefuhrt wird und mittels der Saugduse zur 
Entfemung der UberschuSnenge abgesaugt wird. Bei 
derartigem, spiral formigen Durchlauf der Bandware durch 
die Farb- oder Waschf lotte erfolgt eine Absaugung der 
Uberschu&nenge nach jedem Durchlauf durch die Farb- 
oder Waschf lotte, was insbesondere in einer Farbeanlage 
zu einer Erhohung der Farbdurchdringung und der Farb- 
gleichmaSigkeit f lihrt . 

Nachstehend ist die Erf indung anhand der beigefiigten 
Zeichnung, welche lediglich mehrere Ausfiihrungsbeispie- 
le darstellt, naher erlautert. Es zeigt 
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Fig. 1 eine schematische Darstellimg einer Farbeanla- 
ge fiir textile Bandware mit nachgeordneter 
Absaugvorrichtung ; 

Fig. 2 eine perspektivische Darstellung einer Saugdii- 
se mit einer entlang dieser gefuhrten Bandware; 




Fig. 3 eine schematische Darstellung einer zweiten 

Ausfiihrungsform bei mehreren parallel zueinan- 
der verlaufenden Bandwaren, welche von einer 
gemeinsamen Saugduse beaufschlagt werden; 

Fig. 4 eine schematische Darstellung einer weiteren 
Ausfiihirungsform zur Absaugung von elastischer 
Bandware ; 



Fig. 5 eine der Fig. 1 entsprechende Darstellung, 

jedoch eine weitere Ausfiihrungsform betreffend; 




Fig. 6 eine schematische Darstellung einer Absaugvor- 
richtung bei spiralformigem Durchlauf der 
Bandware, in Seitenansicht ; 

Fig, 7 die schematische Vorderansicht zu Fig. 6. 

Dargestellt und beschrieben ist zimachst mit Bezug zu 
Fig. 1 eine Farbeanlage 1 fur eine textile Bandware 2. 



Letztere wird bevorzugt im Continue -Verfahren durch die 
Anlage gefiihrt, wobei die Bandware 2 zunachst durch ein 
Farbeband 3 -einem Foulard- taucht und hiemach gegebe- 
nenfalls einer weiteren Behandlung weitergefiihrt wird. 
Die Durchlauf richtung ist in Fig. 1 mit dem Pfeil r 
gekennzeichnet . 



23 476 VGN: 265098 Mu./Pa./G 29.12.1999 



7 

Erf indungsgemaiS ist in Durchlaufrichtung r der Farbean- 
lage 1 nachgeordnet eine Absaugvorrichtung 4 vorgese- 
hen, entlang welcher die textile Bandware 2 nach Umlau- 
fen von, der Farbeanlage 1 zugeordneten Umlenkrollen 5 
gefuhrt ist- 

Die Absaugvorrichtung 4 weist in dem dargestellten 
Ausfiihrungsbeispiel imterseitig einer textilen Bandware 
2 eine Saugdiise 6 auf , wobei die quer zur Durchlaufrich- 
tung r gemessene Breite des of fenen Diisenmundes 7 der 
Breite der abzusaugenden Bandware 2 angepalSt ist 
(vergl. Fig. 2) . Hierbei kann die Saugdiise 6 bzw. 
deren Diisenmund 7 eine feste Breite aufweisen. Denkbar 
ist jedoch auch eine an die Bandwarenbreite durch Ein- 
stellung anpaSbare Diisenbreite. 

Die Absaugung erfolgt rechtwinklig zur Bewegungsrich- 
tiong r der Bandware 2, wobei in dem dargestellten Aus- 
fuhirungsbeispiel die Saugdiise 6 unterhalb der Bandware 
2 zwischen zwei, die Bandware 2 abstiitzenden Rollen 8 
positioniert ist. Altemativ kann auch eine oberseiti- 
ge Absaugung der Bandware 2 erfolgen (siehe strichpunk- 
tierte Darstellung in Fig, 1) . Weiter kann auch eine 
kotnbinierte obere und untere Absaugung vorgesehen sein, 
wobei bei einer solchen Konf iguration bevorzugt die 
Saugdiisen 6 in Durchlaufrichtung r versetzt zueinander 
angeordnet sind, um eine gegenseitige Beeinf lussung der 
Saugleistung zu verhindem. 

Die Absaugung erfolgt mittels einer voreinstellbaren 
Vakuunnpumpe 9, wobei der Unterdruck am Ausgang der 
Saugdiise 6, d. h. im Bereich des Diisenrmmdes 7, gemes- 
sen wird, wodurch dieser voreingestellte Unterdruck 
konstant beibehalten werden kann. 
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Zudem ist ein Abscheider 10 vorgesehen, mittels welchem 
aus der angesaugten Luft mitgerissene Flussigkeit -hier 
Farbflotte- abgeschieden imd liber eine Puitpe 11 dem 
Farbebad 3 wieder zugefiihrt warden kann. 

Zufolge der erf indungsgemaEen Anordnung einer Absaugvor- 
richtung 4 ist im Falle der Zuordnung zu einer Farbean- 
lage 1 ein gleichmaSiger Farbauftrag auf die Bandware 2 
gewahrleistet , dies insbesondere im Bereich der Langs - 
randkanten 12 der Bandware 2 . Weiter ist hierdurch 
eine verbesserte Farbdurchdringung in der Bandware 2 
gegeben sowie eine verbesserte Reinigungsmc>glichkeit 
und hieraus resultierende hohere Echtheiten. Zudem ist 
in vorteilhafter Weise ein geringerer Farbstof fver- 
brauch zu verzeichnen. 

Bei einer Anordnung der Absaugvorrichtung 4 hinter 
einer Waschanlage ergibt sich der vorteilhafte Effekt, 
dafi zur Trocknung der Bandware 2, bedingt durch die 
geringere Restfeuchte, eine geringere Leistung notig 
ist . 

Die Fig. 3 zeigt in einer weiteren Aus fuhrungs form eine 
schematische Detaildarstellung einer Vorrichtung zum 
Absaugen mehrerer, parallel zueinander verlaufender 
Bander 2. In dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ist 
unterseitig der drei parallel verlaufenden Bander 2 
eine sich liber die gesamte Breite der Bander 2 sich 
erstreckende Saugdiise 6 vorgesehen, wobei zwischen den 
einzelnen Bandem 2, diese seitlich fuhrende Abdeckein- 
heiten 13 vorgesehen sind. Letztere bewirken zugleich 
eine Beschrankung der Saugwirkung ausschlieSlich auf 
die einzelnen Bander 2. 



23 476 VGN: 265098 Mu,/Pa./G 29.12.1999 



9 

Wie dargestellt kann auch hier sowohl unterseitig als 
auch oberseitig der Bandware 2 und daruber hinaus auch 
beidseitig eine Saugdiise 6 vorgesehen sein (siehe 
strichpunktierte Darstellung in Fig. 3) . 




Um einem Ausdehnen elastischer Bandware 2 entgegenzuwir- 
ken, was zu unregelmaEigen Anfarbungen fiihren wurde, 
ist gemafi dem in Fig. 4 daargestellten weiteren Ausfiih- 
rungsbeispiel ein umlaufendes Endlos-Siebband 14 vorge- 
sehen, welches motorisch angetrieben die elastische 
Bandware 2 liber die Saugduse 6 transportiert . Die 
Absaugung erfolgt hierbei umnittelbar unterhalb des, 
die Bandware 2 abstiitzenden Abschnittes des Bandes 14 . 



Entsprechend den zuvor beschriebenen Ausfiihrungsbeispie- 
len kann hier ebenso altemativ eine oberseitige imd 
daruber hinaus auch eine beidseitige Absaugung erfol- 
gen, wobei auch hier zur Stabilisierung der Bandware 2 
ein der oberen Saugduse 6 zugeordnetes Siebband 14 
vorgesehen ist (vergl. strichpunktierte Darstellung in 
Fig. 4) . 




Welter altemativ kann gemaE Fig. 5 vor einer Absaugung 
ein Abquetschen der Bandware 2 erfolgen, wozu im Be- 
reich der Farbeanlage 1 in liblicher Weise PreSrollen 15 
vorgesehen sind. Auch diese konibinieirte Behandlung der 
Bandware 2 tragt zur gleichmaiSigen Verteilung der Farb- 
pairtikel innerhalb der Ware bei . 



Die Bandware 2 kann im Geradeauslauf abgesaugt werden. 
Daruber hinaus jedoch auch im Spiral lauf, welcher in 
den Figuren 6 und 7 schematisch dargestellt ist. Hier- 
durch wird die Farbdurchdringung und die Farb- 
gleichmalSigkeit sowie die Echtheiten welter erhoht, 
wobei eine Absaugung der Bandware bei spiralformigem 
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Durchlauf durch mehrere Lagen der Bandware 2 erf olgen 
kann. 

Zum spiralformigen Durchlauf der Bandware 2 durch ein 
Farbeband 3 oder auch Waschbad ist die Bandware 2 auf 
zwei voneinander distanzierten UmlenJcrollen 20, 21 
aufgespannt und gefuhrt, wobei sich durch die Spiralfuh- 
rung mehrere Bandstrange ergeben. Die Entferaxxag der 
liberschuBmenge erfolgt hierbei zwischen zwei Durchgan- 
gen der Bandware 2 durch das Farbebad 3, wobei in dem 
dargestellten Ausfiihrungsbeispiel eine Saugdiise 6 vorge- 
sehen ist, welche die durch die Spiralfiihrung gegebenen 
Bandstrange gleichzeitig erfafit und absaugt. Somit 
wird die Bandware nacheinander mehrfach durch die Farb- 
flotte (oder Waschflotte) gefuhrt und mittels der Saug- 
diise 6 zur Entfemung der UberschuEmenge abgesaugt. 

Auch bei einem derartigen, spiralformigen Durchlauf der 
Bandware 2 kann eine beidseitige Absaugung derselben 
erf olgen, wozu bandstranginnenseitig eine zweite, hohen- 
tnaEig versetzt zur ersten, in den Zeichnimgen strich- 
punktiert dargestellte Saugduse 6 vorgesehen ist. 

^B^^^ Die Breite der Saugduse 6 ist in diesem Ausfuhrungsbei- 

^^^V spiel etwa der Breite der, von der Bandware 2 spiralfor- 

mig umlaufenden Umlenkrollen 20, 21 angepaSt. 

Zufolge dieser Ausgestaltung ist eine erhohte Farbdurch- 
dringung und Farbgleichmafiigkeit der Bandware 2 gegeben. 

Alle offenbarten Merkmale sind (fiir sich) erf indungswe- 
sentlich. In die Offenbarung der Anmeldimg wird hier- 
mit auch der Of fenbarungsinhalt der zugehorigen/beigefiig- 
ten Prioritatsunterlagen (Abschrif t der Voranmeldung) 
vollinhaltlich mit einbezogen, auch zu dem Zweck, Merk- 
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male dieser Unterlagen in Anspriiche vorliegender Anmel- 
dung mit auf zimehmen . 
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ANSPRUCHE 

1. Farb- oder Waschanlage (1) fiir textile Bandware (2), 
wobei die Bandware (2) diirch eine Farb- oder Waschflot- 
te gefuhrt wird und scxiann eine Entfemung der Uber- 
schu&nenge erfolgt, dadurch gekennzeichnet , daB die 
Bandware (2) entlang einer breitenangepaBten Saugdiise 
(6) , nachgeordnet der Farb- oder Waschflotte gefuhrt 
ist . 

2 . Farb- oder Waschanlage nach Anspruch 1 oder insbeson- 
dere danach, dadurch gekennzeichnet , daS die Entfemung 
der Uberschu&nenge zwischen zwei Durchgangen der Bandwa- 
re (2) durch die Farb- oder Waschflotte erfolgt. 

3. Farb- oder Waschanlage nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspruche oder insbesondere danach, 
dadurch gekennzeichnet, daS die Absaugung rechtwinklig 
zur Bewegungsrichtung (r) der Bandware (2) durchgefuhirt 
wird- 

4 . Farb- oder Waschanlage nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere danach, 
dadurch gekennzeichnet, daS die Bandware (2) aus 
unelastischem Material besteht . 

5. Farb- oder Waschanlage nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere danach, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Bandware (2) aus elasti- 
schem Material besteht. 

6 . Farb- oder Waschanlage nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere danach, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Bandware (2) mitt els 
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eines Siebbandes (14) an der Saugdiise (6) entlangge- 
fiihrt ist. 

7 . Farb- oder Waschanlage nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere danach, 
dadurch gekennzeichnet , dafi die Absaugimg nach oben 
imd/oder unten erf olgt . 

8 . Farb- oder Waschanlage nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere danach, 
dadurch gekennzeichnet , daS die Absaugung waagerecht 
und/oder senkrecht erf olgt . 

9 - Farb- oder Waschanlage nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere danach, 
dadurch gekennzeichnet, daS die Absaugung imter einer 
Neigung zur Bandware (2) erf olgt. 

10. Farb- oder Waschanlage nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere danach, 
dadurch gekennzeichnet, daS vor einem Absaugen eine 
Abquetschung erf olgt. 

11 . Farb- oder Waschanlage nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere danach, 
dadurch gekennzeichnet, daS eine Absaugung mehrerer 
Bandwaren (2) parallel zueinander durchgefiihrt ist. 

12 . Farb- oder Waschanlage nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspruche oder insbesondere danach, 
dadurch gekennzeichnet, dag die abgesaugte Fliissigkeit 
durch einen Wasserabscheider (10) gefiihrt ist und in 
die Farb- oder Waschflotte zuriickgefuhrt ist. 
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13. Farb- oder Waschanlage nach einem cxier mehreren der 
vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere danach, 
dadurch gekennzeichnet , daS die Absaugung durch mehrere 
Lagen der Bandware (2) erfolgt. 

14. Farb- oder Waschanlage nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspiruche oder insbesondere danach, 
dadurch gekennzeichnet , daB die Absaugung der Bandware 
(2) bei spiralfomnigem Durchlauf durchgefiihrt ist. 

^^^^ 15. Farb- oder Waschanlage nach einem oder mehreren der 

^^^^A vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere danach, 

^^^^ dadurch gekennzeichnet , daE die Bandware (2) aufge- 

spannt auf zwei voneinander distanzierten Utnlenkrollen 
(20, 21) spiralformig gefuhrt ist. 

16, Farb- oder Waschanlage nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Ansproiche oder insbesondere danach, 
dadurch gekennzeichnet , dafi die Absaugung mehrere durch 
die Spiralfiihrung gegebene Bandstrange gleichzeitig 
erf aEt . 

17. Verfahren zur Entfemung einer Uberschufimenge an 
Farb- oder Waschmittel aus einer textilen Bandware (2) , 
die in einer Farb- oder Waschanlage (1) durch eine 
Farb- oder Waschflotte gefuhrt: wird, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS die Bandware (2) entlang einer breitenan- 
gepaEten Saugdiise (6) , nachgeordnet der Farb- oder 
Waschflotte, gefuhrt wird. 

18* Verfahren nach Anspruch 17 oder insbesondere da- 
nach, dadurch gekennzeichnet , daS die Bandware (2) 
nacheinander mehrfach durch die Farb- oder Waschflotte 
gefuhrt wird und mittels der Saugdiise (6) zur Entfer- 
nung der UberschuBmenge abgesaugt wird. 
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